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Формирование перечня профессий рабочих-станочников в машинострое-

нии 

Formation of the list of professions of machine-workers in mechanical engineer-

ing 

Аннотация 

Формирование перечней профессий рабочих, соответствующих квалифика-

ционно-профессиональной структуре отраслей экономики страны, является важ-

ным этапом в развития кадрового потенциала страны, в обеспечении экономики 

страны квалифицированными кадрами, так как данные перечни составляют ос-

нову для подготовки рабочих в рамках среднего профессионального образования 

по программам подготовки квалифицированных рабочих и в рамках профессио-

нального обучения. 

В настоящей работе предложен подход по выделению и классификации про-

фессий рабочих-станочников на основе трудовых функций, являющихся специ-

фическими для каждого типа профессий рабочих-станочников и отражающих 

современное разделение труда в машиностроении. 

Ключевые слова: профессиональный стандарт, вид профессиональной деятель-

ности, машиностроение, механообрабатывающее производство, профессия, ра-

бочий, станочник, оператор, наладчик. 

Abstract 

The formation of lists of professions of workers corresponding to the qualification and 

professional structure of the country's economic sectors is an important stage in the 

development of the country's human resources potential, in providing the country's 

economy with qualified personnel, since these lists form the basis for training workers 

within the framework of secondary vocational education under the programs of training 

of skilled workers and within the framework of vocational training. 



In this paper, an approach is proposed to identify and classify the professions of ma-

chine workers on the basis of labor functions that are specific to each type of profession 

of machine workers and reflect the modern division of labor in mechanical engineering 

Keywords: professional standard, type of professional activity, mechanical engineer-

ing, machining production, profession, worker, machine operator, operator, adjuster. 

 

Машиностроительная промышленность является фундаментом экономи-

ческой мощи государства. На предприятиях машиностроения работают милли-

оны рабочих разных профессий, значительную долю которых составляют рабо-

чие-станочники, обеспечивающие в механосборочном производстве изготовле-

ние деталей на различном станочном оборудовании. К станочному оборудова-

нию относят металлорежущие станки, а также станки, использующие электро-

физико-химические методы обработки материалов. В эту же группу можно 

включить и появившиеся сравнительно недавно технологические установки, из-

готавливающие детали с применением методов аддитивных технологий. 

От уровня квалификации рабочих-станочников, от качества их подготовки 

во многом зависит качество выпускаемой продукции. Подготовка рабочих-ста-

ночников проводится как в рамках среднего профессионального образования по 

программам подготовки квалифицированных рабочих, так и в рамках професси-

онального обучения. Номенклатура профессий, по которым проводится подго-

товка рабочих, несколько раз менялась за последние годы, но тем не менее не в 

полной мере соответствует потребностям современных машиностроительных 

предприятий в квалифицированных рабочих-станочниках. Одной из причин 

этого является отсутствие актуального общепринятого перечня профессий рабо-

чих-станочников в машиностроении. В предлагаемой статье рассмотрены воз-

можные подходы к формированию такого перечня. 

В современном машиностроительном производстве к рабочим-станочни-

кам относят всех рабочих, так или иначе обеспечивающих изготовление деталей 

на станках. 

В настоящее время номенклатура профессий рабочих-станочников в ма-

шиностроении определяется несколькими нормативными документами. 

Основным документом является Единый тарифно-квалификационный 

справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), часть № 2 выпуска № 2, раздел 

«Механическая обработка металлов и других материалов». Выпуск утвержден 

постановлением Минтруда РФ от 15.11.1999 № 45, в настоящее время представ-

лен в редакции приказа Минздравсоцразвития РФ от 13.11.2008 № 645. Из 40 

перечисленных там профессий 34 относятся к рабочим-станочникам. Однако 

этот перечень во многом устарел. Появились новые профессии, например свя-

занные с использованием аддитивных технологий в машиностроении. В некото-

рых случаях произошло разделение одной профессии на несколько близких, но 

различных по содержанию выполняемых работ. Во многих случаях изменилось 

содержание работ и в существующих профессиях. 



В Общероссийском классификаторе занятий (ОКЗ) ОК 010-2014 (МСКЗ-

08), принятом и введенном в действие приказом Росстандарта от 12.12.2014 

№ 2020-ст, деятельность рабочих-станочников отнесена к двум начальным груп-

пам: 7223 «Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков» и 7224 

«Полировщики, шлифовщики и заточники инструментов». Однако профессио-

нальная деятельность рабочих-станочников в ОКЗ описана в обобщенном виде, 

что затрудняет его использование для классификации профессий в конкретных 

отраслях. 

Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служа-

щих и тарифных разрядов (ОКПДТР) ОК 016-94, введенный в действие поста-

новлением Госстандарта РФ от 26.12.1994 № 367 (в настоящее время представ-

лен в редакции от 19.06.2012), построен на основе ЕТКС и ОКЗ. ОКПДТР содер-

жит список тех же профессий рабочих-станочников, что и ЕТКС. 

С 2012 года в Российской Федерации формируется система профессио-

нальных стандартов. К настоящему времени разработано более 20 профессио-

нальных стандартов рабочих-станочников в машиностроении, охватывающих 

самые распространенные профессии. Разработка новых стандартов продолжа-

ется. 

Таким образом, ни один нормативный документ не дает исчерпывающего 

перечня актуальных профессий рабочих-станочников. Создать такой перечень 

можно на основе анализа характера и содержания профессиональной деятельно-

сти рабочих-станочников. Но прежде чем создать список профессий рабочих-

станочников, надо выявить и классифицировать виды их профессиональной де-

ятельности. 

Вид профессиональной деятельности (ВПД) можно определить как «сово-

купность обобщенных трудовых функций, имеющих близкий характер, резуль-

таты и условия труда» [1], или использовать более развернутое определение: «со-

вокупность трудовых функций, требующих профессиональной подготовки, рас-

сматриваемых в контексте определенной сферы их применения, характеризую-

щейся специфическими объектами, условиями, инструментами и результатами 

труда, а также требования к квалификации работников» [2]. 

Востребованность для работы с теми или иными станками, характер и со-

держание ВПД рабочего-станочника определяется уровнем автоматизации 

и специализации обслуживаемых станков и типом станка. 

По уровню автоматизации они делятся на станки с ручным управлением, 

станки-полуавтоматы и станки-автоматы. 

На станках с ручным управлением все перемещения рабочих органов 

станка, определяющие формообразование изготавливаемой детали, произво-

дятся при прямом участии станочника. К станкам с ручным управлением относят 

традиционные токарные, фрезерные, сверлильные и другие. Следует отметить, 



что доля таких станков в общем станочном парке современных машинострои-

тельных предприятий неуклонно сокращается, но по-прежнему остается доста-

точно большой. 

Станок-полуавтомат выполняет технологические переходы в автоматиче-

ском режиме, но отдельные вспомогательные переходы, в основном связанные с 

установкой и снятием заготовок, выполняются станочником. Как правило, ста-

нок-полуавтомат способен изготовить одну деталь в автоматическом цикле, для 

повторения которого требуется вмешательство рабочего. К таким станкам отно-

сятся токарные многорезцовые полуавтоматы, резьбо- и зубообрабатывающие 

полуавтоматы, некоторые другие станки, работающие по жесткому циклу. К 

станкам-полуавтоматам относятся также станки с числовым программным 

управлением (ЧПУ). 

Станок-автомат выполняет в автоматическом цикле все переходы (техно-

логические и вспомогательные), входящие в технологическую операцию. Ста-

нок-автомат способен в автоматическом режиме изготавливать партии одинако-

вых деталей. К таким станкам относятся, например, одно- и многошпиндельные 

токарные прутковые автоматы, гайконарезные автоматы и некоторые другие 

станки, работающие по жесткому циклу. К автоматическому оборудованию 

можно отнести и автоматические линии, состоящие из нескольких станков-авто-

матов. К станкам-автоматам относятся также робототехнические комплексы 

(РТК), состоящие из станка с ЧПУ и обслуживающего его робота. Причем при 

наличии соответствующих систем управления такие РТК могут в автоматиче-

ском режиме изготавливать не только одинаковые, но и разные детали. Доля 

станков-автоматов в современном машиностроительном производстве возрас-

тает в первую очередь как раз за счет внедрения РТК. 

По уровню специализации станки делятся на универсальные, специализи-

рованные и специальные. 

Универсальные станки предназначены для изготовления широкой номен-

клатуры деталей, характерных для данного типа технологического оборудова-

ния. К таким станкам относятся классические токарные, фрезерные, расточные и 

другие станки. Универсальными являются также практически все станки с ЧПУ. 

Более того, они обладают намного более широкой универсальностью по сравне-

нию со станками с ручным управлением. Универсальные станки составляют ос-

нову станочного парка современного машиностроения, за исключением пред-

приятий крупносерийного и массового производства. 

Специализированные станки могут быть специализированы предметно 

или технологически. В первом случае станки предназначены для изготовления 

однотипных деталей узкой номенклатуры. К таким станкам относятся, например, 

токарные станки для точения коленчатых валов, колесотокарные станки для об-

работки колесных пар и некоторые другие. За относительно короткое время они 

могут быть переналажены на изготовление другой детали этого же типа, но с 



другими размерами. Во втором случае специализированные станки предназна-

чены для выполнения одного и того же технологического перехода при изготов-

лении разных деталей. К таким станкам относятся, например, хонинговальные, 

шпоночно-фрезерные и некоторые другие станки. За относительно короткое 

время они могут быть переналажены на выполнение этого же перехода при из-

готовлении другой детали. Существуют также станки, специализированные как 

предметно, так и технологически. Например, зубофрезерные станки предназна-

чены для выполнения зубофрезерных переходов при изготовлении зубчатых ко-

лес, бесцентровые круглошлифовальные станки – для выполнения переходов по 

шлифованию наружной цилиндрической поверхности при изготовлении деталей 

типа тел вращения. 

Специальные станки применяются для изготовления детали одного вида. 

Как правило, такие станки трудно или невозможно переналадить на производ-

ство других деталей. Круг таких станков широк, но их доля в станочном парке 

машиностроительных предприятий относительно невелика, за исключением 

предприятий массового производства, где они могут составлять большинство. 

В зависимости от уровня автоматизации и специализации используемых 

в производстве станков, для рабочих будут характерны разные трудовые функ-

ции и трудовые действия, будут предъявляться разные требования к необходи-

мым для них умениям и знаниям [3, 4, 5]. 

В машиностроительном производстве можно выделить три типа ВПД ра-

бочих-станочников и соответствующие им типы профессий. 

Наиболее широкий ВПД характерен для рабочих, работающих на универ-

сальных и специализированных станках с ручным управлением. В своей профес-

сиональной деятельности они производят наладку и настройку станков для вы-

полнения технологической операции, выполняют все технологические и вспомо-

гательные переходы, контролируют изготовленные детали, производят под-

наладку станка, поддерживают средства технологического оснащения и рабочее 

место в работоспособном состоянии и многое другое. Условно этот тип профес-

сий можно назвать «производственные рабочие-станочники», конкретное наиме-

нование профессии будет связано с наименованием типа используемого станка. 

На станках-полуавтоматах независимо от уровня специализации, на специ-

альных станках с ручным управлением непосредственное изготовление деталей 

производят рабочие-операторы. Отличие их ВПД от производственных рабочих-

станочников в первую очередь заключается в том, что они не производят подго-

товку средств технологического оснащения к выполнению технологической опе-

рации, не производят наладку и настройку станков, их функционал может быть 

также ограничен в подналадке станка, замене инструментов и во многом другом. 

В работе операторов часто используется многостаночное обслуживание, при ко-

тором оператор обслуживает несколько станков (изготавливает детали одновре-

менно на нескольких станках). Особенно характерна такая ситуация при выпол-



нении технологических операций большой продолжительности на станках-полу-

автоматах. При выполнении технологических операций большой продолжитель-

ности операторы в режиме многостаночного обслуживания могут работать и на 

специализированных станках с ручным управлением. Для обеспечения работы 

станков-полуавтоматов и специальных станков с ручным управлением в этом 

случае необходим еще один ВПД, связанный с наладкой и настройкой станков, 

который выполняют специально подготовленные рабочие-наладчики. Помимо 

собственно наладки и настройки станка в функционал наладчика входит также 

подналадка станка в процессе работы, контроль изготовленных пробных дета-

лей, инструктаж операторов, занятых на обслуживаемом оборудовании, и неко-

торые другие действия. 

Станки-автоматы изготавливают детали без непосредственного участия 

рабочих, но для обеспечения их работы необходимы наладчики. Функционал 

наладчика станков-автоматов практически не отличается от наладчика станков-

полуавтоматов с той лишь разницей, что нет необходимости в инструктаже опе-

раторов. 

В обслуживании тяжелых металлорежущих станков (токарных, карусель-

ных, горизонтально-расточных, продольно-фрезерных и др.), помимо производ-

ственного рабочего-станочника, принимает участие подручный. В его функцио-

нал входит помощь основному рабочему в установке технологической оснастки 

и заготовок, выполнении измерений и т. д. Выделение этих действий в отдель-

ный тип ВПД и выделение отдельного типа профессий рабочих-станочников не-

целесообразно, поскольку их функции, как правило, выполняют рабочие той же 

профессии, что и основные рабочие, но более низкого уровня квалификации 

(обычно 2–3-й разряды). Таким образом, трудовые действия, выполняемые под-

ручными при обслуживании тяжелых металлорежущих станков, могут быть вне-

сены в обобщенные трудовые функции производственных рабочих-станочников 

младших разрядов. 

Содержание ВПД рабочего-станочника определяется типом обслуживае-

мого станка. 

В настоящее время в машиностроении нет официально принятой системы 

классификации станков. Чаще всего для классификации используют Единую си-

стему условных обозначений станков, разработанную ЭНИМС еще в 1937 году. 

Она построена по десятичной системе: все металлорежущие станки разделены 

на десять групп, а каждая группа — на десять типов. В группу объединены 

станки по общности технологического метода обработки или близкие по назна-

чению (например, сверлильные и расточные). Типы станков характеризуют та-

кие признаки, как назначение, степень универсальности, число главных рабочих 

органов, конструктивные особенности. Система эта во многом устарела. Некото-

рые типы станков уже не используются в машиностроительном производстве. 

Появились новые типы станков, в том числе и использующие новые технологи-

ческие методы, например, аддитивные технологии. Но предлагаемый в системе 



подход вполне может быть использован при классификации профессий рабочих-

станочников. 

С учетом современного состава станочного парка в машиностроении в це-

лях последующей классификации ВПД рабочих-станочников можно классифи-

цировать станки по основному технологического методу, используемому в фор-

мообразовании деталей, и/или виду обрабатываемой поверхности и сформиро-

вать 13 групп станков: 

 токарные станки; 

 сверлильные станки; 

 расточные станки; 

 шлифовальные станки; 

 фрезерные станки; 

 зубо- и шлицеобрабатывающие станки; 

 резьбообрабатывающие станки; 

 строгальные, долбежные и протяжные станки; 

 комбинированные станки; 

 разрезные станки; 

 электро-физико-химические станки; 

 аддитивные установки; 

 станки с ЧПУ. 

В станках с ЧПУ используются разные технологические методы обра-

ботки, но они объединены в одну группу для удобства последующей классифи-

кации ВПД и профессий. 

Каждая группа состоит из нескольких типов станков: от двух в группе ком-

бинированных станков до 20 в группе станков с ЧПУ. Редкие, уникальные и раз-

личные специальные станки, если таковые имеются, в каждой группе объеди-

нены в тип «Специальные». 

Для каждого типа станка установлены ВПД и соответствующие им типы 

профессий рабочих-станочников (производственный рабочий-станочник, опера-

тор, наладчик).  

В некоторых случаях рабочий одной профессии может работать с несколь-

кими близкими типами станков. Не для каждого типа станка нужны рабочие-ста-

ночники всех трех типов. Гораздо чаще встречается ситуация, когда требуется 

производственный рабочий, но не требуется оператор и наладчик, например, для 

универсальных станков с ручным управлением. Или, наоборот, оператор 

и наладчик требуются, а производственный рабочий – нет, что характерно для 

станков-полуавтоматов. Для автоматических станков в большинстве случаев до-

статочно одного наладчика. 

В перечне производственных рабочих для обозначения их профессий ис-

пользовались как существующие наименования профессий (ЕСКД и ОКПДТР), 



так и новые наименования, основанные на наименовании типа станка, на кото-

ром работает станочник. Все наименования профессий операторов и наладчиков 

формируются по одному шаблону: «оператор (наладчик) – тип станков». 

Таким образом сформированы перечни профессий рабочих-станочников, 

включающие 46 профессий производственных рабочих, 65 профессий операто-

ров и 69 профессий наладчиков (таблица 1). 

Таблица 1. Профессии рабочих-станочников 

Тип профессии 

Тип станков 

Производственный 

рабочий-станочник 

Оператор Наладчик 

Рабочие-станочники на станках токарной группы 

Токарные автоматы – – 
Наладчик токарных 

автоматов 

Токарные полуавто-

маты 
– 

Оператор токарных 

полуавтоматов 

Наладчик токарных 

полуавтоматов 

Токарно-револьвер-

ные станки 
Токарь-револьверщик – 

Наладчик револьвер-

ных станков 

Токарно-карусельные 

станки 
Токарь-карусельщик – – 

Токарно-винторезные 

станки Токарь – – 

Лоботокарные станки 

Токарные затыловоч-

ные станки 
Токарь-затыловщик 

Оператор токарных 

затыловочных стан-

ков 

Наладчик токарных 

затыловочных стан-

ков 

Токарно-копироваль-

ные станки 

Токарь на токарно-ко-

пировальных станках 

Оператор токарно-ко-

пировальных станков 

Наладчик токарно-ко-

пировальных станков 

Специальные токар-

ные станки 
– 

Оператор специаль-

ных токарных станков 

Наладчик специаль-

ных токарных станков 

Рабочие-станочники на станках сверлильной группы 

Сверлильные полуав-

томаты 
– 

Оператор сверлиль-

ных полуавтоматов 

Наладчик сверлиль-

ных полуавтоматов 

Вертикально-свер-

лильные станки 
Сверловщик – – 

Радиально-сверлиль-

ные станки 

Станки для глубокого 

сверления 

Сверловщик на стан-

ках для глубокого 

сверления 

– – 

Специальные свер-

лильные станки 
– 

Оператор специаль-

ных сверлильных 

станков 

Наладчик специаль-

ных сверлильных 

станков 

Рабочие-станочники на станках расточной группы 

Координатно-расточ-

ные станки 

Расточник на коорди-

натно-расточных 

станках 

– – 

Горизонтально-рас-

точные станки 

Расточник на горизон-

тально-расточных 

станках 

– – 

Отделочно-расточные 

станки 

Расточник на отде-

лочно-расточных 

станках 

Оператор отделочно-

расточных станков 

Наладчик отделочно-

расточных станков 



Тип профессии 

Тип станков 

Производственный 

рабочий-станочник 

Оператор Наладчик 

Специальные расточ-

ные станки 
– 

Оператор специаль-

ных расточных стан-

ков 

Наладчик специаль-

ных расточных стан-

ков 

Рабочие-станочники на станках шлифовальной группы 

Круглошлифовальные 

станки 

Шлифовщик на круг-

лошлифовальных 

станках 

– – 

Внутришлифоваль-

ные станки 

Шлифовщик на внут-

ришлифовальных 

станках 

– – 

Плоскошлифовальные 

станки 

Шлифовщик на плос-

кошлифовальных 

станках 

– – 

Центрошлифовальные 

станки 

Шлифовщик на цен-

трошлифовальных 

станках 

– – 

Бесцентровые шлифо-

вальные станки 
Шлифовщик на бес-

центровых шлифо-

вальных и полиро-

вальных станках 

Оператор бесцентро-

вых шлифовальных и 

полировальных стан-

ков 

Наладчик бесцентро-

вых шлифовальных и 

полировальных стан-

ков 
Бесцентровые поли-

ровальные станки 

Координатно-шлифо-

вальные станки 

Шлифовщик на коор-

динатно-шлифоваль-

ных станках 

– – 

Специальные шлифо-

вальные станки 
– 

Оператор специаль-

ных шлифовальных 

станков 

Наладчик специаль-

ных шлифовальных 

станков 

Хонинговальные 

станки 

Хонинговальщик 

Оператор хонинго-

вальных станков 

Наладчик хонинго-

вальных станков 

Вертикально-прити-

рочные станки 
Оператор верти-

кально-притирочных 

и вертикально-дово-

дочных станков 

Наладчик верти-

кально-притирочных 

и вертикально-дово-

дочных станков 
Вертикально-дово-

дочные станки 

Универсальные заточ-

ные станки 

Заточник металлоре-

жущих инструментов 
– – 

Специализированные 

заточные станки 

Заточник металлоре-

жущих инструментов 

на специализирован-

ных заточных станках 

Оператор специализи-

рованных заточных 

станков 

Наладчик специализи-

рованных заточных 

станков 

Полировальные 

станки 
Полировщик – – 

Специальные полиро-

вальные станки 
– 

Оператор полироваль-

ных расточных стан-

ков 

Наладчик полиро-

вальных расточных 

станков 

Плоскодоводочные 

станки 
Доводчик-притирщик 

Оператор плоскодово-

дочных и плоскопри-

тирочных станков 

Наладчик плоскодо-

водочных и пло-

скопритирочных стан-

ков 
Плоскопритирочные 

станки 

Рабочие-станочники на станках фрезерной группы 

Вертикально-фрезер-

ные станки (консоль-

ные и бесконсольные) Фрезеровщик – – 

Шпоночно-фрезерные 

станки 



Тип профессии 

Тип станков 

Производственный 

рабочий-станочник 

Оператор Наладчик 

Широкоуниверсаль-

ные фрезерные станки 

Горизонтально-фре-

зерные станки 

Продольно-фрезерные 

станки 

Фрезеровщик на про-

дольно-фрезерных 

станках 

– – 

Копировально-фре-

зерные станки 
– 

Оператор копиро-

вально-фрезерных 

станков 

Наладчик копиро-

вально-фрезерных 

станков 

Специальные фрезер-

ные станки 
– 

Оператор специаль-

ных фрезерных стан-

ков 

Наладчик специаль-

ных фрезерных стан-

ков 

Рабочие-станочники на зубо- и шлицеобрабатывающих станках 

Зубофрезерные 

станки 
Зубофрезеровщик 

Оператор зубофрезер-

ных станков 

Наладчик зубофрезер-

ных станков 

Шлицефрезерные 

станки 

Оператор шлицефре-

зерных станков 

Наладчик шлицефре-

зерных станков 

Зубодолбежные 

станки 
Зубодолбежник 

Оператор зубодол-

бежных станков 

Наладчик зубодол-

бежных станков 

Зубострогальные 

станки 
Зубострогальщик 

Оператор зубостро-

гальных станков 

Наладчик зубостро-

гальных станков 

Зуборезные станки 

для конических колес 
Зуборезчик 

Оператор зуборезных 

станков 

Наладчик зуборезных 

станков 

Зубопритирочные 

станки 
Зубопритирщик 

Оператор зубоприти-

рочных станков 

Наладчик зубоприти-

рочных станков 

Зубошлифовальные 

станки для цилиндри-

ческих колес 

Зубошлифовщик ци-

линдрических колес 

Оператор зубошлифо-

вальных станков для 

цилиндрических ко-

лес 

Наладчик зубошлифо-

вальных станков для 

цилиндрических ко-

лес 

Зубошлифовальные 

станки для кониче-

ских колес 

Зубошлифовщик ко-

нических колес 

Оператор зубошлифо-

вальных станков для 

конических колес 

Наладчик зубошлифо-

вальных станков для 

конических колес 

Зубошевинговальные 

станки  
Шевинговальщик 

Оператор зубошевин-

говальных станков 

Наладчик зубошевин-

говальных станков 

Зубохонинговальные 

станки 

Оператор зубохонин-

говальных станков 

Наладчик зубохонин-

говальных станков 

Зубопротяжные 

станки 
– 

Оператор зубопро-

тяжных станков 

Наладчик зубопро-

тяжных станков 

Рейкофрезерные 

станки 
Рейкофрезеровщик 

Оператор рейкофре-

зерных станков 

Наладчик рейкофре-

зерных станков 

Рейкошлифовальные 

станки 
Рейкошлифовщик 

Оператор рейкошли-

фовальных станков 

Наладчик рейкошли-

фовальных станков 

Шлицешлифовальные 

станки 
Шлицешлифовщик 

Оператор шлицешли-

фовальных станков 

Наладчик шлицешли-

фовальных станков 

Зубозакругляющие 

станки 

– 

Оператор зубозакруг-

ляющих, зубозаостря-

ющих и зубофасоч-

ных станков 

Наладчик зубозакруг-

ляющих, зубозаостря-

ющих и зубофасоч-

ных станков 

Зубозаостряющие 

станки 

Зубофасочные станки 

Специальные зубооб-

рабатывающие станки 
– 

Оператор специаль-

ных зубообрабатыва-

ющих станков 

Наладчик специаль-

ных зубообрабатыва-

ющих станков 

Рабочие-станочники на резьбообрабатывающих станках 



Тип профессии 

Тип станков 

Производственный 

рабочий-станочник 

Оператор Наладчик 

Резьбофрезерные 

станки 
Резьбофрезеровщик 

Оператор резьбофре-

зерных станков 

Наладчик резьбофре-

зерных станков 

Резьбошлифовальные 

станки 
Резьбошлифовщик 

Оператор резьбошли-

фовальных станков 

Наладчик резьбошли-

фовальных станков 

Резьбонакатные 

станки 
– 

Оператор резьбо-

накатных станков 

Наладчик резьбо-

накатных станков 

Гайконарезные авто-

маты 
– – 

Наладчик гайконарез-

ных автоматов 

Специальные резьбо-

нарезные станки 
– 

Оператор специаль-

ных резьбонарезных 

станков 

Наладчик специаль-

ных резьбонарезных 

станков 

Рабочие-станочники на станках строгальной группы 

Продольно-строгаль-

ные станки 

Строгальщик на про-

дольно-строгальных 

станках 

– – 

Поперечно-строгаль-

ные станки 

Строгальщик на попе-

речно-строгальных 

станках 

– – 

Специальные стро-

гальные станки 
– 

Оператор специаль-

ных строгальных 

станков 

Наладчик специаль-

ных строгальных 

станков 

Долбежные станки Долбежник – – 

Горизонтально-про-

тяжные станки 

Протяжчик 

Оператор горизон-

тально-протяжных 

станков 

Наладчик горизон-

тально-протяжных 

станков 

Вертикально-протяж-

ные станки 

Оператор верти-

кально-протяжных 

станков 

Наладчик верти-

кально-протяжных 

станков 

Специальные протяж-

ные станки 
– 

Оператор специаль-

ных протяжных стан-

ков 

Наладчик специаль-

ных протяжных стан-

ков 

Рабочие-станочники на разрезных станках 

Ленточнопильные 

станки 

Резчик на ленточно-

пильных станках 
– – 

Абразивно-отрезные 

станки 

Резчик на абразивно-

отрезных станках 
– – 

Дисковые отрезные 

станки 

Резчик на дисковых 

отрезных станках 
– – 

Анодно-механические 

станки 

Резчик на анодно-ме-

ханических станках 
– – 

Рабочие-станочники на комбинированных станках 

Фрезерно-центроваль-

ные станки 
– 

Оператор фрезерно-

центровальных стан-

ков 

Наладчик фрезерно-

центровальных стан-

ков 

Агрегатные станки – 
Оператор агрегатных 

станков 

Наладчик агрегатных 

станков 

Рабочие-станочники на электро-физико-химических станках 

Электроэрозионные 

копировально-про-

шивные станки 

Электроэрозионист на 

копировально-про-

шивных станках 

– – 

Электрохимические 

станки 

Электрохимобработ-

чик  
– – 



Тип профессии 

Тип станков 

Производственный 

рабочий-станочник 

Оператор Наладчик 

Специальные элек-

троэрозионные копи-

ровально-прошивные 

станки 

– 

Оператор специаль-

ных электроэрозион-

ных копировально-

прошивных станков 

Наладчик специаль-

ных электроэрозион-

ных копировально-

прошивных станков 

Специальные элек-

трохимические станки 
– 

Оператор специаль-

ных электрохимиче-

ских станки 

Наладчик специаль-

ных электрохимиче-

ских станки 

Рабочие-станочники на станках с ЧПУ 

Токарные станки с 

ЧПУ 
– 

Оператор токарных 

станков с ЧПУ 

Наладчик токарных 

станков с ЧПУ 

Круглошлифовальные 

станки с ЧПУ 
– 

Оператор круглошли-

фовальных станков с 

ЧПУ 

Наладчик круглошли-

фовальных станков с 

ЧПУ 

Координатно-шлифо-

вальные станки с 

ЧПУ 

– 

Оператор коорди-

натно-шлифовальных 

станков с ЧПУ 

Наладчик коорди-

натно-шлифовальных 

станков с ЧПУ 

Внутришлифоваль-

ные станки с ЧПУ 
– 

Оператор внутришли-

фовальных станков с 

ЧПУ 

Наладчик внутришли-

фовальных станков с 

ЧПУ 

Плоскошлифовальные 

станки с ЧПУ 
– 

Оператор плоскошли-

фовальных станков с 

ЧПУ 

Наладчик плоскошли-

фовальных станков с 

ЧПУ 

Долбежные станки с 

ЧПУ 
– 

Оператор долбежных 

станков с ЧПУ 

Наладчик долбежных 

станков с ЧПУ 

Фрезерные станки с 

ЧПУ 
– 

Оператор фрезерных 

станков с ЧПУ 

Наладчик фрезерных 

станков с ЧПУ 

Сверлильные станки с 

ЧПУ 
– 

Оператор сверлиль-

ных станков с ЧПУ 

Наладчик сверлиль-

ных станков с ЧПУ 

Расточные станки с 

ЧПУ 
– 

Оператор расточных 

станков с ЧПУ 

Наладчик расточных 

станков с ЧПУ 

Токарные обрабаты-

вающие центры с 

ЧПУ 

– 

Оператор токарных 

обрабатывающих цен-

тров с ЧПУ 

Наладчик токарных 

обрабатывающих цен-

тров с ЧПУ 

Сверлильно-фре-

зерно-расточные об-

рабатывающие цен-

тры с ЧПУ  

– 

Оператор сверлильно-

фрезерно-расточных 

обрабатывающих цен-

тров с ЧПУ 

Наладчик сверлильно-

фрезерно-расточных 

обрабатывающих цен-

тров с ЧПУ 

Заточные станки с 

ЧПУ 
– 

Оператор заточных 

станков с ЧПУ 

Наладчик заточных 

станков с ЧПУ 

Автоматические дис-

ковые отрезные 

станки с ЧПУ 

– – 
Наладчик автоматиче-

ских отрезных стан-

ков с ЧПУ 
Автоматические лен-

точнопильные станки 

с ЧПУ 

– – 

Электроэрозионные 

проволочно-вырезные 

станки с ЧПУ 

– 

Оператор электроэро-

зионных проволочно-

вырезных станков с 

ЧПУ 

Наладчик электроэро-

зионных проволочно-

вырезных станков с 

ЧПУ 

Электроэрозионные 

копировально-про-

шивные станки с ЧПУ 

– 

Оператор электроэро-

зионных копиро-

вально-прошивных 

станков с ЧПУ 

Наладчик электроэро-

зионных копиро-

вально-прошивных 

станков с ЧПУ 



Тип профессии 

Тип станков 

Производственный 

рабочий-станочник 

Оператор Наладчик 

Электрохимические 

станки с ЧПУ 
– 

Оператор электрохи-

мических станков с 

ЧПУ 

Наладчик электрохи-

мических станков с 

ЧПУ 

Станки лазерной 

резки с ЧПУ 
– 

Оператор установок 

лазерной резки с ЧПУ 

Наладчик установок 

лазерной резки с ЧПУ 

Станки плазменной 

резки с ЧПУ 
– 

Оператор установок 

плазменной резки с 

ЧПУ 

Наладчик установок 

плазменной резки с 

ЧПУ 

Станки гидроабразив-

ной резки с ЧПУ 
– 

Оператор установок 

гидроабразивной 

резки с ЧПУ 

Наладчик установок 

гидроабразивной 

резки с ЧПУ 

Рабочие-станочники на аддитивных установках 

Установки селектив-

ного лазерного плав-

ления 

– 

Оператор установок 

селективного лазер-

ного плавления 

Наладчик установок 

селективного лазер-

ного плавления 

Установки селектив-

ного лазерного спека-

ния 

– 

Оператор установок 

селективного лазер-

ного спекания 

Наладчик установок 

селективного лазер-

ного спекания 

Установки стереоли-

тографии 
– 

Оператор установок 

стереолитографии 

Наладчик установок 

стереолитографии 

 

Предлагаемый в настоящей работе подход по выделению и классификации 

профессий рабочих-станочников основывается на определении характерного 

(специфичного) для каждого типа профессий рабочих-станочников перечня тру-

довых функций, отражающего сложившееся на сегодня разделение труда (т. е. 

вида профессиональной деятельности).  

Данный подход представляет объективное обоснование выделения про-

фессии и/или ВПД, что может быть использовано при актуализации квалифика-

ционных справочников и классификаторов профессий и должностей, разработке 

образовательных стандартов и программ обучения [6, 7]. Также данный подход 

может быть применен для выделения ВПД с целью разработки (актуализации) 

профессиональных стандартов, так как позволяет более четко и обоснованно 

провести границы между ВПД, минимизировав дублирование и/или выпадение 

профессиональной деятельности при разработке/актуализации профессиональ-

ного стандарта. 
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